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dawniej Instytut Obrébki Skrawaniem

SKANOWANIE POWIERZCHNI SWOBODNYCH
| BRY OBROTOWYCH

IZTW oferuje us ugi z zakresu Reverse Engineering na skanerze przestrzennym CYCLONE
2 firmy Renishaw.

Skaner ten umo liwia wykonywanie digitalizacji danych geometrycznych obiektow fizycznych
i uzyskanie komputerowych modeli geometrycznych obiektéw rzeczywistych. Mog one su y do
rekonstrukcji b d modyfikacji wyrobéw, ktore nie posiadaj dokumentacji technicznej w postaci
rysunkow lub modeli przestrzennych 3D. Za ich pomoc mo na réwnie dokonywa poréwnania
wynikow analiz symulacyjnych z danymi rzeczywistymi. Zeskanowane modele wyrobéw pozwalaj
na wykonanie projektow oprzyrz dowania technologicznego.
Urz dzenie umo liwia realizacj procesu skanowania dwoma metodami:

-z wykorzystaniem bezdotykowej laserowej sondy skanuj cej (szczegolnie do skanowania
bardzo mi kkich lub kruchych materia 6w) — system automatycznie dobiera cz stotliwo
probkowania i eliminuje przypadkowe b dne punkty;

z wykorzystaniem sondy stykowe;.

Dane uzyskane z procesu skanowania mo na przetworzy i wykorzysta do wygenerowania
programu obrobkowego CNC w celu obrobki prostej repliki lub wariantu danego ksztatu.
Zbieraniem, modyfikowaniem, przygotowaniem danych wyj ciowych dla programu obrébkowego
CNC lub systemu CAD steruje program Tracecut firmy RENISHAW.

Efektem digitalizacji jest chmura punktow, ktéra jest nast pnie przekszta cana za pomoc
oprogramowania na powierzchnie i krzywe. W zale no ci od stopnia komplikacji danej
powierzchni, oraz za o onej dok adno ci, chmura punktow mo e zawiera do kilkudziesi ciu
milionéw wsporz dnych. Dostarczone z urz dzeniem oprogramowanie pozwala na eksport
danych do bardzo wielu formatow u ywanych przez popularne aplikacje CAD/CAM.

Zastosowanie uniwersalnego po czenia digitalizacji laserowej i stykowej pozwala na
uzyskanie danych powierzchni detalu ka dego rodzaju. Pocz wszy od elementow metalowych,
drewnianych przez elementy z tworzyw sztucznych do mi kkich i delikatnych elementow
plastycznych, takich jak elastomery, guma, tworzywa modelarskie.

W trakcie pracy urz dzenia wykonywana jest pe na wizualizacja zapewniaj ca kontrol
poprawno ci skanowania.

Urz dzenie skanuj ce Cyclone 2.
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Dane techniczne urz dzenia:

Przestrze robocza:
Maksymalna masa detalu:
Powtarzalno

Rozdzielczo w osiach:
Pr dko skanowania:
Szybki posuw:

Cz stotliwo skanowania:
Typ linia 6w:

Dane laserowej g owicy skanuj cej:

Typ sondy
Wielko  plamki
Interfejs lasera

Dane stykowej g owicy skanuj cej:

Typ sondy:
Nacisk trzpienia:

600mm x 500mm x 400mm nominalna
200kg

5mm

1mm

do 3 m/min

6 m/min

400 punktow na sekund

Renishaw RG24

Wolf & Beck laserowa sonda OTM3-10/20
100mm w zasi gu, 150nm w ko cu zakresu
specjalny W&B z automatycznym naprowadzaniem sondy

Renishaw 3-osiowa analogowa sonda skanuj ca SP620

1.2 N/mm nominalny. G owica wyposa ona jest w wymienne
trzpienie o ro6 nych rednicach kulek, pozwalaj ce na
skanowanie z bardzo du  precyzj .

Proces skanowania

Chmura punktéw

Przyk adowe obszary zastosowania:

Przemys motoryzacyjny, przemys opakowa , przemys spo ywczy, wykonywanie medali
okoliczno ciowych, przemys obuwniczy, przemys jubilerski, medycyna (implantologia),
wzornictwo, przemys zabawkarski, regeneracja uszkodzonych elementéw, Rapid Prototyping itp.
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Wybrane przyk ady zastosowania

Przemys motoryzacyjny

Skanowany wa Model CAD stworzony na podstawie Wykonany element
korbowy danych otrzymanych ze skanowania

Przemys spo ywczy

Model cyfrowy Wykonana matryca

Przemys obuwniczy

Skanowanie kopyta Modele kopyta zeskanowanego
w dwéch po o eniach.
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Przemys zabawkarski

Regeneracja

Zebranie danych o profilu opatki Obrébka opatki

Wzornictwo przemys owe

Model CAD zmodyfikowanej cz ci

R cznie zmodyfikowana i nast pnie zeskanowana matryca.
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