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UNIESZKODLIWIANIE ZUZYTYCH CIECZY OBROBKOWYCH

Rola i znaczenie neutralizacji zuzytych cieczy obrébkowych.

Stosowane ciecze obrébkowe po okreslonym czasie uzytkowania muszg byé wymieniane na $wieze, poniewaz ich
wlasciwosci uzytkowe ulegajg statemu pogarszaniu na skutek zachodzacych proceséw starzenia, rozwoju
mikroorganizmow, zanieczyszczenia produktami obrobki, wyciekami olejow z uktadu smarowania obrabiarki oraz ubytku z
nich ré6znych dodatkéw ulepszajacych. Wszystkie te czynniki pomimo stosowania ré6znorodnych zabiegéw uzdatniajacych
powodujg nieuchronng utrate wiasciwosci eksploatacyjnych cieczy obrébkowych i konieczno$¢ ich wymiany. Powstaje
wtedy problem wtasciwego postepowania z zuzytymi cieczami. Problem ten jest szczegdlnie trudny do rozwigzania w
przypadku cieczy wodorozcienczalnych do ktérych nalezg réowniez ciecze semisyntetyczne i syntetyczne - szczegdlnie
trudne w unieszkodliwianiu. Unieszkodliwianie i utylizacja tego typu wyeksploatowanych cieczy, niesie ze sobg powazne
problemy nie tylko natury ekologicznej, ekonomicznej i technicznej. W mys| polskiego prawa zuzyte ciecze obrébkowe
zaliczane sg do grupy odpadow niebezpiecznych i aby nie zanieczyszczaé $rodowiska muszg by¢ bezwzglednie
unieszkodliwiane przed zrzutem do sciekdéw (sieci kanalizacji komunalnej). Niestety, przepisy te sg czesto omijane i
wyeksploatowane ciecze bez neutralizacji sg wtedy wylewane prosto do sciekéw lub na wylewiska zatruwajac wode,
glebe i powietrze.

Zagrozenie srodowiska naturalnego zuzytymi cieczami obrébkowymi wynika z ich szerokiego rozpowszechnienia oraz
czestokro¢ niewtasciwego postepowania z nimi tak w czasie eksploatacji, transportu jak i sktadowania.
Przyczyn tego stanu nalezy upatrywaé w trudno$ciach technologicznych rozdzielenia stabilnych emulsji produktéw
naftowych w wodzie, wysokich kosztach neutralizacji, ktopotach organizacyjnych (duze rozproszenie terytorialne zrodet
emisji), braku efektywnego systemu techniczno-organizacyjnego zbiorki i utylizacji. W Polsce, na podstawie przepiséw
ustawodawstwa o ochronie $rodowiska miejskie (regionalne) przedsiebiorstwa wodociggéw i kanalizacji ustalajg
maksymalne wartosci gtéwnych zanieczyszczen (dopuszczalne wartosci wskaznikow zanieczyszczen) w sciekach
odprowadzanych do kanalizacji. Stosowane metody unieszkodliwiania cieczy obrobkowych zalezg przede wszystkim od
typu cieczy. Trudnosci w tym zakresie rosng ze stopniem zdyspergowania koncentratu w wodzie. Jak wykazuje analiza
tak w kraju jak i za granica, rozbijania zuzytych emulsji wodno-olejowych dokonuje sie na ogét metodami chemicznymi i
fizycznymi.

Obecnie najczesciej stosuje sie w tym zakresie:

e chemiczne wydzielanie oleju z emulsji za pomocg organicznych flokulantéw albo soli lub kwasow
nieorganicznych,

¢ metode elektrochemiczna,

e fizyczno-mechaniczne wydzielanie oleju za pomoca: koalescencji, adsorpciji, elektroflotacje, flokulacje, metody
membranowe,

e termiczne odparowywanie,

Wszystkie znane metody unieszkodliwiania zuzytych emulsji posiadajg wysoce zréznicowane wady, jak m.in.: mata
wydajnos¢, wprowadzanie Srodkéw chemicznych i konieczno$¢ dodatkowego odsalania i oczyszczania wody
poemulsyjnej, duza ilos¢ powstajgcych szlamikéw i szlaméw, wysokie koszty eksploatacji niezbednych materiatow,
aparatury i urzadzen, duza energochlonnos¢ lub nie w pelni gwarantowanie redukowania zanieczyszczen w
$ciekach do granic dopuszczalnosci ustawodawcze;j.

W celu skutecznego osiggniecia podstawowych celéw neutralizacji, stosuje sie potaczenie kilku metod w niezbedny
system kombinowany, ktoéry oprécz skutecznosci oczyszczania emulsji jest konkurencyjny pod wzgledem kosztéw a
zwlaszcza ochrony srodowiska naturalnego. Uwaza sie iz mozliwosci w tym zakresie stwarza urzadzenie ROTRESEL.
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Zasada dziatania, budowa i przeznaczenie urzadzenia ROTRESEL.

Opracowano metode rozbijania emulsji wodno-olejowych, nazwang metoda elektrostatyczno-elektrolityczng lub skrétowo
ROTRESEL. Nalezy ona do grupy metod elektrochemicznych.

Schemat blokowy procesu unieszkodliwiana zuzytych emulsji olejowych na urzgdzeniu ROTRESEL 25 pokazano na
Rys.1.
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Rys.1. Schemat blokowy procesu unieszkodliwiana zuzytych emulsji olejowych na urzadzeniu ROTRESEL 25

Metoda ta opiera sie na zasadzie destabilizacji "jonowej warstwy Sterna" otaczajacej pojedynczg krople oleju, oraz
wykorzystuje zjawisko elektrokoagulacji i adsorpcji, wykorzystujac jednoczesnie przewodnictwo jonowe zuzytych emuls;ji.
Elektrody zanurzone w rozbijanej emulsji wytwarzajg pole elektrostatyczne, w ktérym zjonizowane krople oleju
przemieszczajac sie w kierunku elektrod ulegajg potaczeniu w wieksze zespoty. Rozpad emulsji i jej rozdziat na faze
wodng i olejowg (resztkowa) nastepuje w wyniku oddziatywania pola elektrostatycznego oraz migracji z elektrody
glinowej, jonéw glinu do fazy wodnej. Przechodzace do roztworu jony glinu przeksztatcajg sie w wodorotlenki, ktore
adsorbujg na swej powierzchni czgstki oleju. Proces rozbijania emulsji metodg elektrostatyczno-elektrolityczng prowadzi
sie na specjalnym urzgdzeniu ROTRESEL 25 — Rys. 2..

Rys.2. Urzgdzenie ROTRESEL 25 .
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