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dawniej Instytut Obrébki Skrawaniem

FREZY NASADZANE O SREDNICACH NOMINALNYCH D=125:250 mm
Z PLYTKAMI CERAMICZNYMI MOCOWANYMI W KASETACH

Opracowanie stanowi nowg rodzine frezéw nasadzanych, wyposazonych w ostrza z nowoczesnych materiatéw
narzedziowych, pozwalajgcych realizowa¢ wysokowydajny proces frezowania réznorodnych materiatéw (w tym ulepszo-
nych cieplnie) i zapewniajacy znaczne efekty technologiczne, takie jak: wysokg gtadkos¢ obrabianych powierzchni,
stabilno$¢ wymiarowg obrabianych przedmiotéw, wysokg trwatos¢ ostrzy itp.

OPIS TECHNICZNY

Charakterystyczne cechy konstrukcyjno-technologiczne pozwalajg zdefiniowaé omawiane narzedzie jako: frez
kasetowy z ostrzami ceramicznymi, z materiatéw supertwardych, specjalnych stali szybkotnacych lub innych, w zasadzie
dowolnego ksztattu, z mozliwoscig regulacji
potozenia ostrzy w kierunku osiowym. Opisywane
frezy cechujg sie technologicznymi, przelotowymi
gniazdami w korpusach pod kasety z ptytkami
skrawajgcymi, ktorych przesuw ograniczony jest
od strony wrzeciona poprzez pierscien,
stanowigcy baze oporowg kaset. Z uwagi na
konieczno$¢ zachowania ptytek podporowych
(przy ptytkach ceramicznych), piytki skrawajace
mocowane sg w korpusie oprawki za pomocg srub
dociskowych wg systemu - C. Frezy posiadajg
mozliwos¢ regulacji potozenia ostrzy (poprzez
kasety) w kierunku osiowym co umozliwia
zachowanie bicia Tbo<10 pum.

ZASTOSOWANIE
Dobierajgc gatunki ceramiki i materiatow

supertwardych w odniesieniu do materiatu

obrabianego, zaleca sie nastepujace preferencje:

- ptytki gatunku TA w pierwszym rzedzie
przeznaczone sg do frezowania zeliwa do
twardosci 250 HB oraz stali o podobnej
twardosci,

- plytki gatunku AZ10 przeznaczone sg do
frezowania stali weglowej o twardosci do 250 HB oraz zeliwa o podobnych parametrach,

- ptytki gatunku TW i TW-N (ceramika tlenkowo-weglikowa i tlenkowo-weglikowa-azotkowa) zalecane sg do frezowania
stali i zeliwa o twardosci 250+450 HB,

- plytki z ostrzami cBN (szescienny azotek boru) przeznaczone sg do frezowania materiatéw utwardzonych powyzej
250 HB, przy czym gorng granice zaleca sie okresla¢ kazdorazowo, doswiadczalnie, przyjmujac, ze ksztattuje sie ona
w granicach okoto 60 HRC,

- ptytki z ostrzami PKD (polikrystaliczny diament) zalecane sg do frezowania metali kolorowych i stopéw aluminium,

- ptytki ze stali szybkotngcych wykonanych metodg spiekania proszkéw, np. ASP23, ASP30 itp., moga by¢ stosowane
do frezowania wysokostopowych stali narzedziowych.
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ZALETY | EFEKTY STOSOWANIA FREZOW KASETOWYCH

O Mozliwos¢ realizacji bardzo wydajnej obrobki gtadkosciowej - Rs=0,5+1,2 pum, w tym roéwniez materiatow
utwardzonych,

O Wydajna obrébka z maksymalnym posuwem f;=1500+2000 mm/min, z zachowaniem duzej trwatosci oraz stabilnosci
wymiarowej obrabianych elementow,

O Duza uniwersalno$¢ frezéw polegajaca na stosowaniu na jednym korpusie réznych kaset, umozliwiajacych
wykorzystanie ptytek réznego ksztattu (tréjkat, kwadrat, okrag) i z réznych materiatéw narzedziowych (zaréwno
ceramiki i materiatdbw supertwardych, jak réwniez weglikéw spiekanych, zwtaszcza z naniesionymi warstwami
twardymi typu TiN). Uniwersalnos¢ narzedzia  zwieksza zakres jego zastosowania do réznych operacji
technologicznych,

O System regulacji potozenia ostrzy kaset utatwia realizacje obrébki gtadkosciowej. Mozliwa jest wymiana kompletéw
kaset oraz korekta potozenia ostrzy ptytek o mniejszej doktadnosci,

O Wywazenie dynamiczne frezéw kasetowych podnosi stabilnos¢ ich pracy w zakresie duzych predkosci skrawania,
wptywajac korzystnie na efekty realizowanego procesu obrébki.

ASORTYMENT

O Asortyment zalecanych frezéw kasetowych obejmuje narzedzia w zakresie wymiarowym D=125+250 mm o
przyktadowych wymiarach przedstawionych w ponizszej tablicy,

O Wymienne komplety kaset moga by¢é wyposazone w plytki o przekroju tréjkatnym — TNGN 1604rr, kwadratowe —
SNGN 1204rr, kotowym — RNGN 120400,

O W pierwszej kolejnosci preferowane sg ptytki ceramiczne gatunku: TA, AZ10, TW i TW-N.
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