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dawniej Instytut Obrobki Skrawaniem

FREZY SLIMAKOWE SPECJALNE
O MODULACH m = 0,2+25 mm Z OSTRZAMI ZE STALI
SZYBKOTNACYCH | WEGLIKOW SPIEKANYCH

Frezy te umozliwiajg realizowanie procesu obrobki obwiedniowej z wyzszymi od typowych parametrami skrawania i z
wiekszag wydajnoscia, przy zapewnieniu bardzo duzej trwatosci ostrzy i wymaganej wysokiej jakosci obrobki (doktadnosci
wymiarowej i ksztattowej oraz gtadkosci powierzchni obrabianej).

OPIS TECHNICZNY
Frezy slimakowe wykonywane sg jako jednolite lub sktadane (przede wszystkim klejone), z ostrzami z wysokiej

jakosci stali szybkotngcych, w tym spiekanych albo z weglikdw spiekanych, takze z warstwg twardg naniesiong metodg

PVD (np. typu TiN Ilub TiAIN),

czesto z zarysem  specjalnym

umozliwiajgcym réwnoczesnie
wzdiuzne zatamywanie krawedzi
zebow. We frezach sktadanych

elementy skrawajgce wykonane sg w

postaci segmentéw lub  piytek

osadzonych w rowkach  korpusu
najczesciej metodg klejenia.

Frezy wykonywane sq w

nastepujacych grupach typowielko$ci:

- matomodutowe o  modutach
m=0,2+2,5 mm w klasach
doktadnosci AA i A (jednolite ze
stali szybkotngcych lub weglikdw
spiekanych oraz sktadane z
ostrzami z  drobnoziarnistych
weglikéw spiekanych),

- Sredniomodutowe, z ostrzami ze
stali szybkotnacych, jednolite o
modutach 2,5<m<6,0 mm lub
sktadane o modutach 4,0<m<12,0
mm, w klasach doktadnosci AA, A

i B,
- wielkomodutowe 0 modutach 12,0<m<25,0 mm i klasie doktadnos$ci B z ostrzami ze stali szybkotngcych, sktadane.

ZASTOSOWANIE

O wysokowydajna obrobka uzebien ewolwentowych, wielowypustéw i zaryséw wielorowkowych w typowych materiatach
konstrukcyjnych,

O obrébka materiatdw trudnoskrawalnych, w tym stali ulepszonych cieplnie do twardosci 40 +5 HRC oraz
zahartowanych do twardosci 62 +2 HRC.
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EFEKTY STOSOWANIA FREZOW SLIMAKOWYCH SPECJALNYCH

O racjonalne wykorzystanie drogich materiatéw narzedziowych (szczegdlnie istotne przy wiekszych modutach),

O uzyskanie bardzo korzystnych wtasciwosci struktury materiatu ostrzy, dzieki mozliwosci optymalizacji obrébki cieplnej
stosunkowo niewielkich wymiarowo segmentéw skrawajacych, a przez to znaczny (w niektorych przypadkach nawet
kilkukrotny) wzrost trwatosci ostrzy frezéw specjalnych sktadanych w poréwnaniu do konstrukcji typowych,

O zmniejszenie kosztéw regeneracji narzedzi poprzez wielokrotne wykorzystywanie korpuséw frezéw sktadanych,

O zastgpienie obrébki wykanczajgcej szlifowaniem przez obrobke skrawaniem w przypadku obrébki materiatow
ulepszonych cieplnie lub zahartowanych (przede wszystkim w przypadku stosowania ostrzy z weglikéw spiekanych),

O mozliwos¢ zwiekszenia parametréw skrawania i co za tym idzie wydajnosci obrobki. Przyktadowe parametry
skrawania: dla frezéw z ostrzami ze stali szybkotngcych o modutach m=3,0+8,0 mm — predkosci skrawania v=30+80
m/min i posuw f,=0,6+-3 mm/obr przedmiotu, dla frezéw z ostrzami z weglikéw spiekanych o modutach m=0,8+2,0

mm — v=30+140 m/min i f,=0,3+3 mm/obr przedmiotu.

ASORTYMENT

Asortyment obejmuje przedstawione w opisie technicznym grupy typowielkosci. Na specjalne zamowienie frezy moga
by¢ wykonywane wg indywidualnych uzgodnien, obejmujgcych m.in. srednice zewnetrzng, dtugosc¢ catkowitg i czesci
roboczej, liczbe rowkéw widrowych, rodzaj czesci chwytowej (otwor lub trzpieh), gatunek materiatu ostrzy, jak rowniez
inne niz ww. typowielkosci. W tablicy podano przykladowe wymiary frezéw slimakowych sktadanych klejonych z ostrzami

ze stali szybkotngcych, o modutach z zakresu m=4,0+-24,0 mm, przeznaczonych do obrébki uzebienia walcowego.

m

4,0
5,0
6,0
8,0
12,0
24,0

L
L
D d L
125 40 160
125 40 165
140 50 185
160 50 190
200 50 240
280 60 340

z — liczba rowkéw wiérowych

L,

138
143
163
168
214
308

e+S

S,

55
55
6,0
7,5
10,0
17,5
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