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NARZEDZIA SPECJALNE | CZESCI ROBOCZE SYSTEMOW NARZEDZIOWYCH

SPECJALNE ROZWIAZANIA KONSTRUKCYJNE NARZEDZI DO OTWOROW

Do wykonywania réznorodnych otworéw (okragtych, gwintowanych, wielorowkowych i ksztattowych) przeznaczone sg
specjalne rozwiertaki, gwintowniki, przeciggacze, przepychacze itp., wykonywane na indywidualne zamdwienie w
dostosowaniu do procesu technologicznego. W zaleznosci od potrzeb, uwarunkowanych rodzajem, stanem i twardoscig
materiatu obrabianego, narzedzia te wykonywane sg jako jednolite lub skfadane (w tym klejone), z ostrzami ze stali
szybkotngcych lub weglikow spiekanych, wzglednie innych materiatdbw narzedziowych. Narzedzia te umozliwiajg
realizowanie procesu obrobki z wyzszymi od typowych
parametrami skrawania i z wiekszg wydajnosciag, przy
zapewnieniu zaréwno duzej trwatosci ostrzy, jak i
wymagane] wysokiej dokfadnosci wymiarowej i
ksztattowej oraz gtadkosci powierzchni obrabiane;.

OPIS TECHNICZNY

Specjalne rozwiertaki i gwintowniki wykonywane
sq przede wszystkim jako sktadane, z ostrzami w
postaci plytek skrawajacych z weglikdw spiekanych
(albo stali szybkotngcych spiekanych) osadzonych w
rowkach korpusu metodg klejenia (wzglednie
lutowania, np. w przypadku nanoszenia na ostrza
warstw  twardych PVD). Stereometria  ostrzy
dostosowywana jest do wymagan technologicznych
oraz warunkow uzytkowania narzedzi.
Przeciggacze i przepychacze wykonywane
53 jako narzedzia Specjaline O KONSUKC)i e B e e i ot e — ;
jednolitej lub sktadanej (np. z wklejanymi S :
ostrzami z weglikow spiekanych). Narzedzia
te przeznaczone sg do wydajnej i doktadnej obrébki otworéw okragtych, W|elorowkowych i ksztattowych oraz rowkdéw
wpustowych. Ich konstrukcja dostosowywana jest indywidualnie do danego procesu
technologicznego. Dobierane sg m.in. wymiary narzedzia (w tym geometria, podziatka i
liczba ostrzy, wymiary czesci chwytowych) oraz rodzaj i gatunek materiatu ostrzy.

ZASTOSOWANIE

O wydajna obrébka otwordw przy zapewnieniu zaréwno duzej trwatosci ostrzy, jak i
wymaganej wysokiej doktadnosci wymiarowej i ksztattowej oraz gtadkosci powierzchni
obrabianej,

EFEKTY STOSOWANIA I
Q racjonalne wykorzystanie drogich materiatéw narzedziowych (np. spiekanych weglikéw metali),

O wyeliminowanie niekorzystnych naprezen powstajacych po lutowaniu poprzez stosowanie techniki klejenia,
O zmniejszenie kosztow regeneracji narzedzi klejonych dzieki wielokrotnemu wykorzystywaniu ich korpuséw,
QO mozliwos¢ zwiekszenia parametrow skrawania i co za tym idzie wydajnosci obrébki.

ASORTYMENT
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Asortyment obejmuje przedstawione w opisie technicznym rodzaje narzedzi, wykonywanych wg indywidualnych
uzgodnien, obejmujacych m.in. $rednice zewnetrzng, dtugosé catkowitg i czesci roboczej, liczbe rowkdéw widrowych,
rodzaj czesci chwytowej, gatunek materiatu ostrzy itp.

CZESCI ROBOCZE SYSTEMOW NARZEDZIOWYCH

Czesci robocze stanowig jeden z podstawowych elementéw systeméw narzedziowych przeznaczonych do operaciji
realizowanych przez OSN, centra i elastyczne systemy obrobkowe.

ZASTOSOWANIE
Projektowane i wykonywane przez |IOS czesci robocze tokarskich systeméw narzedziowych umozliwiajg realizacje
nastepujacych operaciji:
O toczenie powierzchni wzdtuznych i poprzecznych oraz fazowanie,
O toczenie ksztattowych powierzchni zewnetrznych,
O wytaczanie otworéw walcowych i ksztattowych.

ZALETY
Zastosowanie w czesciach roboczych plytek skrawajacych mocowanych réznymi systemami (Sruba dociskowa —

system C, kotek ustalajgcy klin — system P lub $ruba mocujgca poprzez otwér w ptytce — system S) oraz narzedzi

specjalnych, daje mozliwo$¢ realizacji obrébki:

O w szerokim zakresie parametréw skrawania (predkos¢ skrawania, gtebokos¢ i posuw),

O z wykorzystaniem bogatego asortymentu ksztattow i wielkosci ptytek skrawajacych,

O szerokiego asortymentu obrabianych materiatdw dzieki zastosowaniu ostrzy z weglikow spiekanych (w tym z
naniesiong warstwg twarda), spiekdw ceramicznych, jak rowniez materiatdw supertwardych, np. polikrystalicznego
diamentu (PKD), regularnego azotku boru (cBN) i innych.

ASORTYMENT

Asortyment obejmuje czesci roboczych narzedzi standardowe i wykonywane wg indywidualnych uzgodnien.
Narzedzia wykonywane sg w szerokim zakresie wymiarowym i z dowolng czescig chwytowg. Oferowane sg réwniez
czesci robocze do nietypowych operacji tokarskich, narzedzia frezarskie i wiertarsko-frezarskie do pracy w cyklach z
automatyczng wymiang i inne specjalne.
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