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SKRAWAJĄCE WIELOOSTRZOWE  PŁYTKI CERAMICZNE 

TA, TA-Z, TW, TW-N


GATUNKI I PRZEZNACZENIE

Płytki ceramiczne odznaczają się wysoką odpornością na zużycie ścierne, są przeznaczone do obróbki wiórowej szerokiego asortymentu materiałów takich jak stale normalizowane i utwardzane, żeliwa i stopy specjalne. Umożliwiają one między innymi wydajną obróbkę wykańczającą np. stali utwardzonych i hartowanych o wysokiej twardości, a więc materiałów zwykle obrabianych za pomocą szlifowania.

Właściwości fizyczne.
	L.p
	Wyszczególnienie
	Jednostka
	Gatunek spieku

	
	
	
	TA
	TA-Z
	TW
	TW-N

	1
	Gęstość
	g/cm3
	3,9
	4,2
	4,1
	4,2

	2
	Twardość
	HV0,5
	1800
	1700
	1740
	1800

	3
	Wytrzymałość na zginanie
	MPa
	400
	600
	500
	500


Płytki wieloostrzowe ceramiczne gatunku TA-Z na bazie Al2O3+ZrO2 są przeznaczone do toczenia wzdłużnego i frezowania płaszczyzn stali węglowej, a także żeliwa szarego. Płytki gatunku TA, wytwarzane na bazie czystego Al2O3, zalecane są przede wszystkim do toczenia żeliwa szarego, jak również stali węglowej w stanie normalizowanym i utwardzonym /do twardości 300 HB/.

 Płytki wieloostrzowe gatunku TW (Al2O3+TiC) oraz TW-N (Al2O3+TiC+TiN) zalecane są do obróbki wykańczającej i średniodokładnej żeliw, stali ulepszonych cieplnie /do twardości 58 HRC/ i żeliw utwardzonych. Nie zaleca się ich stosować do obróbki wysokostopowych stali żaroodpornych oraz stopów aluminium.

KSZTAŁTY I WYMIARY

Aktualnie oferowany jest następujący asortyment płytek wieloostrzowych standardowych w klasie precyzyjnej i uniwersalnej.

	Symbol
	Długość boku
	Grubość

płytki
	Promień naroża
	Cechy dodatkowe płytki

	SNGN

SNUN


	12
	04

07
	08

12

16

20

24
	             Oznaczenie dodatkowe  ścina - fazy.

                                         bf        (     (f
              T02020;        0,20  mm  (  200

              T01020;        0,10  mm  (  200

	 TNGN

TNUN

	16
	04

07
	08

12

16
	

	RNGN
RNUN
	12
	04
	00
	


MOCOWANIE PŁYTEK

Do mocowania płytek o grubości 4,75 (04) i 7,94 (07) mm służą następujące standardowe typy noży składanych, produkowanych przez Pabianicką Fabrykę Narzędzi PAFANA.

CSRNR/L - 2020 - 12 lub 3225 - 12,

CSSNR/L - 2525 - 12 lub 3225 - 12,

CTGNR/L - 2525 - 16 lub 3225 - 16,

CTFNR/L  - 2525 - 16 lub 3225 - 16,

CSKNR/L - 2020  K12L,

CSRNR/L - 2525  M12L,

CTFNR/L - 2525  K16L,

CTJNR/L - 2020  K16L.

Uwaga! Oznaczenia wybranych przykładów noży wg Katalogu PAFANA.

WARUNKI UŻYTKOWANIA

Płytki wieloostrzowe ceramiczne zaleca się stosować na tokarkach i frezarkach o dobrej dokładności geometrycznej i dużej sztywności dynamicznej. 

Płytki gatunku TA, zalecane parametry skrawania przy toczeniu:
obróbka żeliwa - vc = 350  ( 600 m/min;  f  (  0,3 mm/obr;  ap  ( 3,0 mm

obróbka stali - vc = 350 (450 m/min;  f  (  0,3 mm/obr;  ap  (  3,0 mm. 

Przykładowo, dla toczenia -  żeliwa Żl 250  o twardości 180 HB, przy f = 0,25 mm/obr i 

ap = 2,5 mm,  vc = 600 m/min.

Płytki gatunku TA-Z, zalecane parametry skrawania przy toczeniu:

obróbka żeliwa - jak dla płytek TA. 

obróbka stali - vc = 250 (400 m/min;  f  (  0,3 mm/obr;  ap  (  3,0 mm. 

Przykładowo, dla toczenia stali 45, przy f  =  0,25 mm/obr i ap = 2,5 mm, vc = 380 m/min.

Płytki gatunku TW i TW-N, zalecane parametry skrawania przy toczeniu:

obróbka średniodokładna;

· stale konstrukcyjne: vc = 150 ( 200 m/min;  f  ( 0,30 mm/obr;  ap  (  3,0 mm.

· stale stopowe i narzędziowe:  vc = 80 ( 100 m/min;   f = 0,20 ( 0,15 mm/obr; 

      ap   (  1,0 mm.

obróbka wykańczająca;

· stale konstrukcyjne:  vc= 250 ( 300 m/min;   f = 0,15 ( 0,05 mm/obr;   ap  (  0,30 mm.

W szczególnych przypadkach zaleca się stosować wieloostrzowe płytki ceramiczne gatunku TW do frezowania płaszczyzn:

· obróbka kształtująca /płytki kwadratowe bądź trójkątne/,

       vc = 300 ( 400 m/min;  fz= 0,08 ( 0,25 mm/ostrze;  ap = 0,5 ( 1,5 mm

· obróbka wykańczająca /płytki okrągłe/,

vc = 350 ( 500 m/min;  fz = 0,05 ( 0,20 mm/ostrze;  ap = 0,20 ( 0,8 mm.

Obszerne wytyczne zastosowania zamieszczono w PIOS - Seria Materiały Instruktażowe nr 157, oraz w programie komputerowym IOS "Dobór warunków skrawania dla narzędzi z ostrzami ceramicznymi".

ZALETY I EFEKTY STOSOWANIA PŁYTEK CERAMICZNYCH

Do najistotniejszych zalet stosowania płytek ceramicznych produkcji IOS należą:

· możliwość wysokowydajnej obróbki z dużymi prędkościami skrawania;

· uzyskanie powierzchni o bardzo małej chropowatości, wyeliminowanie w określonych przypadkach operacji szlifowania;

· możliwość obróbki za pomocą toczenia  materiałów ulepszonych cieplnie do twardości 58 HRC;

· obróbka ekologiczna, nie wymagająca stosowania cieczy obróbkowych /obróbka na sucho/;

· konkurencyjne ceny, szybkie dostawy i doradztwo techniczne.
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