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dawniej Instytut Obrébki Skrawaniem

WIERTLA SKLADANE Z PLYTKAMI WIELOOSTRZOWYMI
O SREDNICACH D=25:42 mm DO WIERCENIA PELNEGO

Wiertta sktadane z ptytkami wieloostrzowymi ze spiekanych weglikéw metali pozwalajq realizowac proces wiercenie z
kilkukrotnie wyzszg predkoscia skrawania, zapewniajgc znacznie wieksza wydajnos¢é obrébki. Jednoczesnie
zadowalajace sa: doktadno$¢ wykonywanych otworéow (wymiarowa i ksztaltowa) i chropowato$¢ powierzchni
obrabianych. Dostarczanie cieczy chtodzacej bezposrednio do strefy skrawania pozwala zachowaé duzg trwatosé wiertet
przy wysokich parametrach obroébki.

OPIS TECHNICZNY

Przyjete rozwigzania konstrukcyjne wiertet o rowkach wiérowych prostych, w zaleznosci od typu wiertta, opierajq sie
na zastosowaniu ptytek wieloostrzowych typu: WCMT 050308 i TCMT 16T308 (ptytki zewnetrzne) oraz SPMX 0903AP i
SCMT 09T308 (ptytki wewnetrzne) mocowanych do korpusu srubg typu ,TOR X”. Przewidywana dtugos¢ wiercenia do
I=2D. Doprowadzenie cieczy chtodzacej do strefy skrawania nastepuje badz poprzez otwor w czesci chwytowej oraz
wrzeciono obrabiarki, albo poprzez znormalizowany pierscieh obrotowy z pominieciem wrzeciona. Czes$¢ chwytowg moze
stanowi¢ chwyt walcowy typu ,WELDON” nr 32 lub nr 40, albo stozek Morse’a nr 3 do nr 5. Wg uzgodnien indywidualnych
wiertta mogg by¢ wykonane z cze$cig chwytowg noszaca cechy specjalne.

ZASTOSOWANIE

O Wiertla sktadane z ostrzami z weglikdw spiekanych polecane sg do wydajnego wiercenia otworéw w réznego rodzaju
jednolitych materiatach obrabianych (z wylaczeniem pakietéw blach). Dtugos¢ wiercenia do 2 D,

O Przedstawione wiertta mogg by¢ stosowane do obrébki stali weglowych, stopowych i nierdzewnych, zeliw ré6znego
rodzaju, stopow tytanu oraz metali kolorowych,

O Istotnym czynnikiem, warunkujacym wiasciwg eksploatacje wiertet, jest zapewnienie odpowiednio wysokiego
cisnienia cieczy dostarczanej do strefy skrawania — rzedu 0,3+0,5 MPa, jak i wydajnosci Q=15+25 dcm3/min,

o Efektywne korzysci z zastosowania wiertet sktadanych mozna uzyskaé poprzez zapewnienie odpowiednio duzej
sztywnosci uktadu OUPN (obrabiarka — uchwyt — przedmiot - narzedzie).
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EFEKTY STOSOWANIA WIERTEL TREPANACYJNYCH
Stosowanie wiertet sktadanych o wyzej opisanej konstrukcji umozliwia:
zwiekszenie wydajnosci obroébki,
zapewnienie doktadnosci wymiarowej w granicach 0,10+0,25 mm,
zapewnienie owalizacji i stozkowatosci wykonywanych otworéw w granicach 0,01+0,05 mm.
zapewnienie chropowatosci powierzchni obrobionych w zakresie Ra=2,0+10,0 um.

ASORTYMENT
Asortyment obejmuje podane w tablicy typowymiary. Na specjalne zaméwienie wiertta moga by¢é wykonywane wg
indywidualnych uzgodnien, obejmujacych m.in. $rednice, dtugosé czesci roboczej, rodzaj czesci chwytowej, sposdb
doprowadzenia cieczy itp.
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Typ D I L Plytka zewnetrzna | Plytka wewnetrzna
25 60 173
26 62 175
27 64 177
1 28 06 179 WCMT 050308 SPMX 0903AP

29 68 181
30 70 183
31 72 185
32 74 187
33 76 189
34 75 215
35

36 80 220
37

2 38 a5 995 TCMT 16T308 SCMT 09T308
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40 90 230
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